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A DURMAZLAR CEG BEMUTATASA

A Durmazlar Machine Torokorszdg vezetd gépgyartd vallalata, mely éves termelését
tekintve vilagelsé a fémmegmunkald gépek gydartasaban.

Napjainkban, megalakuldsa utan tébb mint fél évszazaddal, a Durmazlar Machine 82
orszagba exportalja termékeit, 6sszesen 150 ezer négyzetméternyi fedett gyarterilettel
rendelkezik, 1000 alkalmazottat foglalkoztat, és folyamatosan teljesitménye fokozasan
dolgozik.

A Durmazlar Machine vilagszinvonali termékek gydrtasdra kotelezte el magdt, a
legkorszer(ibb technoldgia és legversenyképesebb arak alkalmazasaval.

A Durmazlar Machine, - az els6 torok fémmegmunkald gépek gyartdja - ma mar CNC
élhajlitokat, automatikus gyartdsorokat, hidraulikus CNC olldkat, stancoldkat, lézer- és
plazmavdgd gépeket gyart. A termékek széleskorl alkalmazast nyernek a jarmdiparban,
replilégépiparban, hajoépitésben, acélszerkezetek, textilipari gépek, elektronikai, hadiipari és
h(it6-flit6 berendezések gyartasaban.

A gépek hosszu tavl, megbizhatd, magas minGségi kovetelményeknek megfeleld
mUikodése érdekében a gépgyartds nagy pontossagu berendezéseken torténik, porfelszérasos
és robot-hegesztési technoldgia, valamint fesziltségcsokkentd kezelések alkalmazasaval.

A Durmazlar gydraiban, - ahol nagy pontossagd CNC megmunkalé kozpontokon 20
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méteres méretig képesek alkatrészeket elGallitani, - a fejlesztések célja a hosszu élettartalmu
minGségi gépek elGallitasa. A szabvanyos és egyéni megrendelés alapjan készilt termékek
el6allitasat lézer technoldgia tamogatja.
A Durma minGség biztositasa érdekében, minden egyes, a Durmazlar Machine Gizemeiben
gyartott gép gyartasi folyamatat, az elejétdl a végéig magas mindségl technoldgia felligyeli.
,Vasarldink bizalma ad értelmet er6feszitéseinknek. Célunk a folyamatos fejlesztés annak
tudatdban, hogy legértékesebb tékénk az alkalmazottaink.”




Durma hatso utkozo

A tokéletes vagas egyik legfontosabb eszkdze a megbizhatéan mikods robosztus hatsé titkozd.
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e Robosztus kialakitas

e Gyors és pontos mikodés

o Megbizhatd mozgas

e Barmely pontban allithato

o Az (itkdzéssel szemben ellendlld
e Konnyl és biztonsagos hasznalat
e Nem igényel karbantartast




Alaptartozékok:

CE-minGsités

D-touch 7 érint6képernyé6s vezérlGegység

CNC-vel vezérelt késhézag allitas

CNC-vel vezérelt vagéhossz allitas

CNC-vel vezérelt vagdszog allitas

Gorgbbetétes asztal

1000 mm-es golydsorsés hatsé itkozé

1000 mm-es felnyithaté védéracs

DerékszogUl oldaliitk6z6 L=1500 mm, mér&szalaggal és T-horonnyal
2 db T-hornyos lemeztarté L=1000 mm (3 méteres gép)
3 db T-hornyos lemeztarté L=1000 mm (4 méteres gép)
5 db T-hornyos lemeztarté L=1000 mm (6 méteres gép)
Vilagitas

Vagdévonal megvilagitas

4 @10 fels6 és also késgarnitura

Fénysorompds védelem (hatso)

Néhany rendelheto tartozék:

Nagyobb sebesség

Lézeres vagdévonal megyvilagitds

Pneumatikus hatsé finomlemeztarté (DURMA |, DURMA IV.)
Lemeztartd rendszer szalagos kihorddval és hulladékgyijté
Rakasolo, rendszerezd

1250 mm-es hatso ltkdz6

Nagyobb garatmélység
Hidraulikusan visszabillené hatsé Gtk6z6
X1, X2 tengelyek

0-180°-ig allithatd oldaliitk6z6
Hosszabbitott lemeztartd (L=2 m)
Olajhdités

Kézponti kézi kenérendszer
K6zponti motoros kenérendszer



Alap és rendelhetd6 tartozékok

e 1 méteres felnyithatd véddracs e FEgyedi garatmélység

e Fénysorompos ujj védelem

e Szalagos kihordd e Pneumatikus finomlemeztarté



Hatso lemeztarto

e Pneumatikus finomlemez tarté Durma I.
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e Pneumatikus finomlemez tarté Durma IV.



D touch 7 tipusu vezérlés:

e magyar nyelven

e Szines érint6képernyé
(LCD 7” 800x480)

e Gyors adatbevitel

e USB port

e Ethernet

e Konnyl programozas
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mm mm | mm 1/perc ° ° db |tonna|tonna| mm | mm/mp | kW | mm | db | mm | mm mm mm mm | mm | mm ~kg
o
3006 3080 6 4 12-20 :?0, 2° | 16 4 20 |[1000| 200 11 | 125|350 | 3 | 820 | 494 | 3280 | 4100 | 2050 | 3650|1950 | 7980
o
3010 3080 | 10 | 7,5 10 - 20 I?O’ 2° | 16 4 20 |[1000| 200 | 22 |[180| 350 | 3 | 820 | 554 | 3360 | 3800 | 2050 | 3550|2150 | 9300
o o
3013 3080 | 13 10 9-17 ??0, 320, 17 8 40 |[1000| 200 | 30 | 300|350 | 3 | 835 | 559 | 3380 | 4200 | 2100 | 3560 | 2450 | 12860
o} 0
3016 3080 | 16 12 7-12 :?0, 320, 14 11 55 |[1000| 200 | 45 | 450 | 350 | 3 | 840 | 554 | 3420 | 4130 | 2210 | 3820|2570 | 18150
o o
3020 3080 | 20 | 15,5 6-12 :?0, 320, 14 17 83 |1000| 200 | 45 | 500 | 350 | 3 | 840 | 580 | 3460 | 4100 | 2300 | 3700|2650 | 21400
o}
4006 4080 6 4 10 - 20 :?0, 2° | 20 4 20 |[1000| 200 11 [ 125|350 | 4 | 820 | 494 | 4400 | 5150 | 2100 | 3550 | 2050 | 10470
o o
4013 4080 | 13 10 7-13 :?0, 320, 20 10 48 |1000| 200 | 30 | 330|350 | 4 | 835 | 589 | 4400 | 5200 | 2150 | 3560|2550 | 17720
o 0
4016 4080 | 16 15 5519 :?0. 320, 17 50 100 |1000| 200 | 45 | 400|350 | 4 |1000| 630 | 4385 | 5890 | 2100 | 3625 | 2950 | 24400
o o
4020 4080 | 20 | 155 4-8 ??0, 320, 21 50 100 | 1000| 200 | 45 | 500 | 350 | 4 |1000| 630 | 4405 | 5900 |2200|3775|2950| 30320
o}
6006 6080 6 4 6-10 ??0, 2° | 29 10 20 |[1000| 200 | 22 | 200|350 | 6 | 900 | 630 | 6370 | 7300 | 2150 | 3400 | 2750 | 25500
o o
6013 6080 | 13 10 5-10 :?0, 320, 29 29 58 |1000| 200 | 37 [ 400|350 | 6 | 950 | 650 | 6375 | 7400 | 2200 | 3700 | 2900 | 33820
o 0
6016 6080 | 16 12 4-10 ??0, 320, 29 29 58 |[1000| 200 | 45 | 550|350 | 6 | 950 | 650 | 6375 | 7400 | 2200 | 3790 | 2950 | 39300
(o] (o}
6020 6080 | 20 | 15,5 3-6 i?O’ 135, 29 48 100 | 1000| 200 | 45 | 700|350 | 6 |1000| 800 | 6595 | 8100 | 2800|4100 |3530| 61000
o o
6025 6100 | 25 19 3-6 1?0’ 235, 30 | 150 | 250 [1000| 200 | 55 | 750|350 | 6 |1000 | 900 | 6750 | 7850 | 2900|4250 | 3400 | 72000
o
8010 8100 | 10 | 7,5 3-6 i?O’ 2° | 40 40 60 |[1000| 200 | 30 | 550|500 | 7 |1220| 850 | 8545 | 9100 | 3350 | 4200 | 3280 | 87000
(o] 0
10013 |10100| 13 10 3-6 :?0, 122, 52 60 81 |1500| 200 | 45 | 650 | 750 | 9 |1210| 860 | 10630 | 11500 | 3400 | 4240 | 3800 | 147000




Vagasi hossz

Asztal szélessége

Asztal magassaga

Garatmélység

Magassag

Gép hossza

Asztalhossza
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Gép teljes szélessége
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Gép szélessége
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